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> Verfahren zur Efzeugung von Schraubenf adorn, besondera von Fadam mit honor Faderrate sowie von Federn 
mit praziser Federate 



) Dia Schraubenfedern wanton ttther durch Kerr- 
Hai&wickffln von Praht odar Stab eraaugt Dieses Verfahran 
macht ecnwer odar unmoglfch das Erzeugan von Federn mit 
grower Federate (Wtckatvarhjlltnla unter 3) und dar praiiaen 
Fadamta. 

Das Varfahran gemfiB dor Erfindung beruht derauf, diB 
Fedam eu* einem Rohr odar Stab mil gebohrtem Loch 
gefarttgt warden, durch das Schnelden in ihm, In belteblger 
Welie, einaa apireien Speftes mrt baJiabiger Form und 
Abmeiaung. Auftardem gibt da* Varfahran die MdgHchkaJt 
dar Heratallung dor Fadam mit beUeblger Form daa Endtellas 
und dar Fadam mil Zwoirlchturtgsgewinden. 
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Beschreibung 



Gaming dcs Anmeldungsgegenstandes 

Dcr Gegenstand der Erfindung isi ein Verfahren zur 5 
Erzeugung von Schraubenfedern, besonders von Fe- 
dcrn mit gro&er Federrate (Fedcrkonatanie), besiimmt 
durch niedriges Wickelverhlltnis, d.h. durch ein niedri- 
ges Verhaltnis des Teilungsdurchmessers der Feder zum io 
Durchmesser des Drahtes oder Siabes, sowie von Fe- 
dem mit pr&ziser Federrate. Es konnen Druckfedern 
oder Druck-Zugfedern sowie Federn allgemeiner oder 
speziflscher Bestimmung sein. 

15 

Stand der Technik mil Fundstellen 

Die Schraubenfedern einschliefllich diejcnigen mil 
hoher Federraie, werden bisher durch Kali- Oder HeilJ. 
wickeln von Draht oder Stab erzeugt » 

In der Praxis werden Federn mil Wickelverhatinis 
night unter 3 erzeugt Abmessungen und Eigcnschafien 
dieser Federn sind durch nationals und iniernaitonaJe 
Normen bestimmt Die Toleranzen ihrer Abmessungen 
sowie ihrer Federrate sind sehr hoch. & 

Kritik des Standes der Technik 

In der Praxis rst es oft notig, Schraubenfedern mil 
WickelverhaJtnis unter 3, sowie Federn mit praziser Fc- 30 
derrate zu erzeugen, was bei jetzigem Erzeugungsver- 
fahren nur schwierig oder Qberhaupt nicht moglich isi. 

Aufgabe 

35 

Das Ziel der Erfindung ist die Beseitigung dieser 
Schwierigkeiten dank Etirrunierung des Wickelns der 
Fedcm aus Drahten oder Stflben. 
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Darflber hinaus konnen auf diese Werse Federn mil 
beliebiger Form des Endteilcs, il a. wie in Fig. 2, 3. 5. 6 
und 6. erzeugt werden, Dieses Verfahren ermdgjicht 
auch die Erzeugung der Federn mit Zweirichiunggewin- 
den, sowohl mil offenem ais auch mil geschlossenem 
Spall, wie auf der Fig. 7 und 8. bet denen wahrend Beta- 
stung keine gegenseitige Drehung der Stirnflache der 
Federn existien. 

AusfOhrungsbeispie! 

Zum Beispiel, kann auf diese Weise cine Feder mit 
geschlossenem Spalt, aus Chrom-Silizi um-Stahl. mit Tei- 
Lungsdurchmesser 39 mm, Querschnitt des Stabes 
2 J x 21,4 mm, Steigung 25,4 mm und mit verlangerter 
Windungsmenge hergestellt werden, 

Ihr Wickelverhaltnis belragt ca. 1A die Federrate bei 
einer ak liven Wiodung ca- 3d kN/mm. die Statische Bela- 
stung 70 klsf. 

Bei der Hersiedung der Feder auf einer UniversaJ-Be- 
arbeitungsmaschine gewinnt man die Toleranz aller Ab- 
messungen ca. 0,1 mm und die Toleranz der Federraie 
bei einer aktiven Windung ca. 1 kN/mm. 

Patentanspruch 

Hcrsiellungsweise von Feder, gekennaeichnet da- 
durch, dafl sie aus einem Rohr oder einem Siab mit 
gebohrtem Loch durch Ausschneiden. auf beliebige 
Weise, eines spiralen Spaltes mit beliebiger Form 
und Abmessung erzeugt wird. 



Hierzu t Seitejn) Zeichnungen 



Losung 40 

Das Wesen der Erfindung ist die Erzeugung der Fe- 
dern aus einem gewalzten oder gezogenen Rohr oder 
aus einem Stab mit gebohrtem Loch durch Schneiden in 
ihm, in beliebiger Weise, elnes spiralen Spaltes mil belie- 45 
biger Form und Abmessung. Der Spalt kann often, wie 
in Fig, 1. 2, 3 und 7, oder geschlossen, wie in Fig. 4, 5, 6 
und 8, sein. 

Der Spalt kann durch Drchen, Frasen, S8gen Mei 
Qeln. Schleifen, elektro-erosives Aushdhlen, Ausschmel- 50 
zen, oder auf eine andere bekanme Weise hergestellt 
werden. Die Endungen der auf der Fig. I und 7 gezeig- 
ten Feder konnen beigelegt (gebeugt) werden. Die pra- 
zise Federraie der Feder wird durch das Schlei/en in der 
ferdgen Feder - nach ihrer Hartung und Messung der 55 
Federrate - der gebliebenen Werkstoffzugabe des In- 
nen- oder AuOendurchmessers gewonnen. 



Erzicibare Vorteile 

60 

Ein Vorteil des Verfahrens gemaB der Erfindung ist 
die Mdglichkeit der einfachen Hersteilung der Federn 
mit dem sehr niedrigen Wickelverhaltnis, auch unter 3, 
die dadurch eine hohe Federrate besitzen. sowie auch 
der Federn mit der prazisen Federrate. 65 

Die auf diese Weise gewonnenen MaB- und Fcderra- 
tetoleranzen sind bedeutend weniger als die in den Nor- 
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TITLE : COIL SPRING 




ABSTRACT : PURPOSE: To make it possible to deform a coll spring without the coil spring being 

inclined, by arranging an even number of material wires symmetrically with the center of 
the coil at each end of the coil spring. 

CONSTITUTION: Two material wires 1 , 2 having upper and lower attaching parts 3, 4 are 
arranged symmetrically with respect to the center of the coil at each end of the spring, and 
are cast into an integral structure. Further, screw holes 5 allows the attaching parts 3, 4 to 
be secured to the other parts, and the spring may be used as both tension spring and 
compression spring. Accordingly if the number of materials is even, the wires are arranged 
symmetrically with respect to the center of the coil, and therefore, deformation Is made 
without being deformed. Thereby it is possible to expect stable spring operation. 
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